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Vertriebsmodul

*  Gebietsstamm

* Interessentenverwaltung
*  Wettbewerbsverwaltung
*  Besuchshistorie

*  Hochrechnung
*  Vorschau / Ruckblick

*  Palettierung
*  Formularverwaltung
*  Versandvorschriften
*  Tourgebiete

. Dynamische Fenster

*  Palettenoptimierung

*  Fefco/ Produktarten

*  Fensterdesigner

*  Fertigungsweg

*  Vorbelegung der Stammdaten

1 KundenListeranten

Kunden-hr. 1 MatchCode  AGIONE
AGIONE GmbH - Dlsch 18 - 80972 Miinch:
Kundenstamm | Einstelungen | Klassifikation | Budgetierung | Motizer | FiBu | Aktion | Arlagsn
Kunden-Nr MatchCade AGIONE Branche |EDV - Kunde v Kontakt | |
Ligferant Interessent
Hauptadiesse UST-d  DE123436778 Spediteur ||
e AGIONE GmbH -
Gruppe ~ | Kundeset (25062002 [E| EdfDat 07.10.01 0955
Boritat 10000000, | 21.03.2011 & durch -
PLZ/Postach ! geandert durch Peter Maisrhofer
Spere mit
Shae Dlschewskibagen 13 -
ﬁi wilkommen @1 Management Information Spstem B Kunden/Lieferanten '-‘ Artikel 2
buticelni/Telenr 66 2 /3 Kunds 1 AGIONE irvhiq Advosse
ARIONE GmbH: 8
Atikeldaten | Zeichnungen | Kostenstellen | Rilmafe | Einstellungen | Hinweise | Bestand/Einkaul | Anlagen D1 RichtmnanmeE di
. AGIOMNE GmbH: 8
At M/ Teil EE/2 At-Bez. kd. Status
FEFCO 0313.02 ~ e 7] Beschrelbung |1 eck slschachteln
Qualitat Mwelle 24 F ~ | B-Welle
“WerschluBart gealusd = | Klehestraifen -
LxBxH 260 % 150, » B0 5 % % & Rz |RESY -
o o = TP -
5 raenrm
e -
[RE—
P
B
i
Snpom -
P
)
e — 3 || || | Lack
- m_ Type / Male
[ —— || ||
-
R —
|| ||
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|| || ||
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Vertriebsmodul Angebotskalkulation

*  Flexible Angebotskalkulation

*  Preisentscheidungsmaske

*  Kalkulationshistorie

*  \Vergleichspreise

*  Materialkosten

*  Einkaufskosten

* Direkte Vernetzung mit dem Einkauf
*  Frachttabelle

*  Vergleich Produktion oder Handel

*  Fertigungskosten anhand

Kalkulation | Manuelle Positionen | Kunde | Arikel/Palettieiung | Zeichnungen | Baumansicht | Bemerkungen | &nlagen

Maschinenparameter Wabe 350 x 000 x 120 FEFcD 021000 prEE— we/PaDaumA
Wea 914 52311 N1k 1 StiickVP 1 Fliche 2.112.25 /1000 Stiick Kl /% abschiMenge
Atbsisbiste Neberbahn giitig ab |13.042006 Az Farben Wka zimbschl Menge
. Direkte Anblndung aus der Kalkulation Sale 140 KW FW. TLw 160, W 105, TLw 160 wert Liw/inteme KW | 200
Ferigungsweg WPA->Inliner 2->Hefter 1 Angsbot Frei Haus [ A Werk V]
. An ge botsuberwachun g Stiick ~ | Standaid LKW v | proLKWPal 24 Stk 7200 Stck/Pal 300 Lisferort Miinchen 582 km Ansicht () Frei Haus () AbWwerk

111 Kalkulation basiert auf alten [
1000 | 5000 | 11000 |
43313 100]  3esraton| 3408 00|
| |
| |

*  Deckungsbeitragspriifung Mengen |
|

° AngebOtS' Und KalkUlationSprUfung Preis ohne Deckungsbeitrag i qsags 0 ae23 o 45643 o
|
|
|
|

+ Angebotspreis 1
Angebotspreis 2
Preis zu Vollkosten

Preis ohne Substanzerhalt 474tz s8] seonzioa|  sessotog

. Faktor 221 | 188 | 1.33
® Rahmenauft rage ( Kundenkontra kt) Artikelpreis Fremdwahrung 67729 | sas0 | asame |
Artikelpreis VKP 677,29 140] 513,50 139 354,08 100]

1.637.24 108 | |

e Chargenverfolgung anhand FiFo Kankunenaprcis

AB:121007 (53/2]

*  Kapazitatspriifung und Terminvorschlag
*  Lagerbestandsanzeige



Vertriebsmodul Auftragsverwaltung

*  Angebots- und Kalkulationsprifung — 485
*  Rahmenauftrage (Kundenkontrakt) o %I ’
*  Chargenverfolgung anhand FiFo i ‘ ; J ’
*  Kapazitatspriufung und Terminvorschlag - | : | 1‘ !
*  Lagerbestandsanzeige 54 | 160 | 58 | 158 | 55
« EDI el =l 1 s T | e T | =4
Reklamationsverwaltung T | - I | =
*  Wiederholauftrige 1 | =
*  Grobplanung bei Auftragseingabe zur . 182 ’

Kapazitatstiberwachung / 156

S fuftrag %

#ligemein | Lieferung | Rechnung | Teste | Anlagen Lager Bearbeiten Buchungen Optionen
™ R N O - I R e
Auftrags-Mr. 2 gespent: Mein Kunde Bualitstzuzammensetzung Rechnung Artikel 11 Lageror
Auftr Datum 07.10_2001 i
= GETEELY Lagerartikel | Lagerort - dnsicht | Detail | Bewsgungen
erfazst von  Zwetan lvanow Adresse Miinchen Clechewskibogen 18 0 9 gung
80972 Miinch

Bestellhr. ASP Herr lwanoy - Tel Hnenen Buchungsdatum Einlagerungsdatum  Menge Az Palette Paletten-Hr Chal
o 07.10.2001 Furkhion Einkauf Fax 13.06.2003 03:230:11 13.06.2003 03:30:11 500 1DE 000001

Temin Lick Adr [AGIONE GrabH <1 Miinchen Lieferung: 13.06.2003 03:28:59 13.06 2003 05:28:58 500 10E 000001

Temin  |15.04.20014 0000 @ Kw 186 o AGIONE GribH

DM Her  Maper - | Tel 03335497197 gg;%?m?k‘bﬁgem

Tvp T ADM  Her Maper Tel HrEnen

worbiz T. =

Poz | Tup At Tup Artikelbezeichnung  Stiickliste Menge Stk Einhei WKPieiz Gesamtpreiz PG KM/ Datum worcbis Datum WPAE WhRaL be
B 1 II Standard ‘Wellpappe 11 1000 1 Stick 247709 247709121 16 15.04.201:




Verschnittoptimierung

Mazchinen

*  Verplanung mehrerer WPA' s und
Standorte gleichzeitig

*  Rickwartsplanung aus der Tour

*  Verfligbarkeiten von Rohstoffen

*  Darstellung von Konflikten

W ellpappenmazchinen -

Produktionzmazchine | Foloemazchine

Murnmner Bezeichnung

203 GM-203
*  Optimierung mit verschiedenen 204 Gik-204
Parametern 205 Gibd-205
° B|Id u ng von Szena r|en Auftrage(d) | Parameter | Weitere Auftrége | Schnittlisten berechnen | Fertig zur Produktion
Suche Auftrag: 1}

*  Kostenbasierte Optimierung

Nr. #Komb. #Rollen Verschnittqm  Trim Lange m Auftrdge Fertig Telfertig Micht Fertig Fertig Nebenb. Flach
[ 2 11 3 5229 2,81% 89S0 a(3) @ [} 0 [}
! 11 3 5248 2,82% 88200 9(8) 9 o 0 0
*  Verwaltung des Rohpapierbestandes .
*  Rohpapierbuchung und Nachverfolgung Kombinationen | Aufiragsbianz. | Papierbestand | Mehrkosten Quaift. | Konfiguraton
Nr. Trim mm Rolle Laufm. 1. Breite Lénge Com-Nr. Stiick v 2. Breite
1 ,02% 45 2230 27000] 7 190 450000 18819/1 420 > 20
. Reihu ng der Kombinationen 2 4,26% 95 2230 12600 4x 150 450000 18819/1 112 5x 275
3 ,79% 60 2150 15250 2« 130 250000 189351 133 Bx 190
. ZW|Schen|age ranzeige 4 ,79% 60 2150 13250! 190 250000 189351 53 1m0
e . " o oo F

5x 190
*  Anbindung von Steuerungsrechnern w190
Tx 190

5
1
1
1
1
1 1x 190
1
1
1
1
1
1

x 780




Produktionsplanung

*  Auslastung pro Maschine

Verarbeitung Plan-Kostenstelle Bearbeiten Optionen

. B
*  Graphisch I der IST W
rap Ische Da rste ung er erte #V  vorh KD £S5 vohEnde  WPA/oLKD Teil WP fi VoMeng: Lieferant | = Beginn Daver  ComMr |Lisfertermin i
3 WP K 0907142336 KompletsF:6820  Ja 4002 B 0510141452 Th2m  35ETTT 1407.2014-18.07.20 1
*  Woch | - -
ochenauslastu ng WRA 05101423524 Nein>P5%206.  Ja 52 B 0510141614 Zhalm 357949 07.07.2014-11.07.20 €
WhA K 0907142000 NenF857 090,  Ja 863 B 0510141825 Gh3fm 358630 1507.2014 1
R K 09.07.141766 NensFES0080;  Ja 650 B 051014 2002 Oh2fm 359734 21.07.2014 - 25.07.20 1
Rk K 0907141308 Nen>F5223080  Ja 5221 W os107142028 ThE8m 357958 11.07.2014 1
. .. . WR K 0907141310 NenoF 442090, Ja 440 W s 1014 2227 Oh2dm 357418 1407.2014 1
. Arb P s usce |
r ertsga nge mit Pausen WP K 0907141400 NeinoFddB 090, Ja 430 B 01014 2251 Oh2Em 357419 14072014 1
WP K 0907142243 NeinoF 1428090 Ja 1430 B 0510142318 Oh3m 356829 1407.2014-18.07.20 1
K 09.07.1416:34 NeinoF 1177090 Ja 1034 B 051014 2354 Oh38m 359024 14.07.2014 - 18.07.20 1

*  Verfligbarkeit von Rohstoffen
*  Werkzeugprifung

*  Klischeeprifung

*  Darstellung von Konflikten

EITTEIN[IT 30
K 09.07.14 07:51
0B.10.1415:20
061014 20:01
0710140315
06.10.14 16:21

Nein>P:544 07 11
Nein>F:2424 030
Nein>P-3164 0.
Nein>P:345 06 11
Nein>P:3200 07,
Meire>P:5220 OF,

Rk

.EI71EI‘MEIEI32 Oh 26m
.EI71EI‘MEIEIEE Oh 44m
.EI71EI‘MEH 42 Th 47m
.07101110359 Oh 22
.071011101121 1h 7w
.UFIUMUSZE 3h 53m

366219 14.07 2014 -
368410 14.07 2014 -

36BO3E 17.07 2014

357654 07.07 2014 -

367572 11.07 2014

356614 14.07.2014 -

0710147456 NeinsPB21 0701 Ja 621 | [ERLNETCE Th2fm 358771 14.07.2014
° I d wPA 10.07.1403:20 Nein>0:42010.0 440 0710140842 Th3lm 358770 14.07.2014-
P anung per Dfag an DrOp wPA 0710141845 Nein>0:270071  Ja 300 | [ZAURERIAE] Thilm 358722 14.07.2014-
. WPA 070141906 Nein>0:400007.  Ja 4137 | [CAURERIE] Thizm  35E023 14.07.2014
L Planungsvorschlag nach Versch|edenen WPk 0710141657 Nein>0ADOO7.  Ja 1100 | [GALRERETE] 0h 3m 5686 14.07.2014 -
WPk 0B.07.14 0928 Nein>0:3500005  Nein 35000 | [ZAUREREE] Thdgm 358822 14.07.2014-
H WPs 14.07.14 20:38 Nein>0:800 140 &0 W or0ieziss Tham 353546 18.07.2014
Szenarlen WPh 1707140711 Nein>0:50017.0 500 | [ALREE-S: Oh3dm 353765 21.07.2014
. . . . . RSM 1807.1408:22 Nein>0:400018.  Ja 4000 07107142330 Th3fm 353434 21072014
*  Berlcksichtigung von Lieferzeiten Vi
WPA 25.07.14 0301 Nein> 0:15000 25 150001 [ IR Shodm 359528 20072014
° 0 k H h H h ff H WPk 010814 06:14 Nein>0:60001.0 600 | [GRLREY A 0h 32m 360278 21.07.2014
Beruc SIC tlgung von Besc a Ungsze|ten WPk 17.07.1411:40 Nein>0:52017.0 520 | [GRURERE] GhSem 353043 21.07.2014
. WPh 18.07.14 23:43 Nein»0:1000 18, 1000 | [GRLARNE) Gh3sm 357978 21.07.2014
L4 Schlchten kalender wPA 1707140013 Neinb0:2210 16, 2210 | [CRLAEYEAT Ghafm 353412 21.07.2004
wPA 22.07.1418:22 Nein>0:100022 1000 Ml 031014 0857 OhiEm 353841 21.07.2014-
wPA 21.07.1416:20 Nein>0:200021 2000 | [CRURERERE] ThEm 357976 2507.204
Kostenstellen Sonntag 05102014 Montag 0B.10.2014 Diengtag 07102014 | Mitbwoch 081020014 Donnerstag 09.10.2014 Freitag

Emba 2440

Emba 1700 . ] /|

Embs 1600
Domino 1650

Curioni 2500

Bobet 2000

| 0

ol

18.07.20 1
18.07.20 1
1
11.07.20 ©
1
16.07.20 1

1
1E.07.20 1
18.07.20 1
1
2007.20 1
18.07.20 1
]
]
2207.20 1

B
1
]
]
2607.20 1

f

-01.08.20 £
-01.08.20 2

-08.08.20

——  Stalusverdndeiung

| & Feinplanung Produktion

|@ Feinplanung fisiert
Jfw) 21 Plsnen

| “aliighar

| 3 Status eihiohen
|4l Status weringemn

—— Positonieiung

|« In Production

H Feinplanung Produktion

|§ Feinplanung fisiert
&) 2u Planen

|¢,J Weliighar




AGiONE

BDE / Nachkalkulation

e Kommt-/ Geht- Zeiten

e Rust-/ Laufzeiten

*  Anzeige von Zeichnungen

*  Anzeige Palettierungsdaten

*  Anzeige Kundendaten

*  Maschinendatenauswertung anhand
Lichtschranke oder Maschinenanbindung

*  Nachbearbeitung und Priifen der Daten

*  Schichtbericht

. Nachkalkulation

*  Vergleich BDE Ist- Daten und
Vorkalkulationsdaten

*  Erfolgsrechnung Artikel / Kunde

*  Vergleich Einkaufspreise und geplante
Preise

*  Abweichungsanalyse e

© 2018 AGIONE GmbH



Lagerverwaltung

* Lagereinteilung

*  Staplerterminal

*  Verladung per Barcodescan

*  Automatischer Lieferscheindruck

*  Fahrauftrage aus der Tourenplanung
*  Staplerleitsystem

*  Platzvorschlage

*  Bestandsverwaltung B
. Inventur Tour

Lagerzugang | Verladung | Umbuchung | Lagerinfo | Paletteninfo | Fahrauftrage

*  Einlagerung per Avis und Priifung < 1 CIE CIE |4 4| s 4|6 I
. Liefe rscheinprufu ng Tour 55 Y {0 von 12 Paletten insgesamt 0)
. Einlagerung per BarCOdescan Noch zu Verladen | Bereits Verladen Tourinfo StckjRest: 0
Lagerplatz |Palette ‘Elngelagert am Auftrag ‘STUCk ‘
° Nachverfolgung der Ware » 1 15092011 15:32.55 450 / 1 1320
I 2 15.09.2011 16:32:66 450/ 1 1820
I 3 15.09.2011 15:32°56 450 / 1 1320
. Automatisches Lieferavis i 4 16.09.2011 16:32:66 450 / 1 1320
. . . 5 15.09.2011 15:32°56 450 / 1 1320
*  Automatische Lieferscheinerstellung i 6 16.00.2011 16:32/66 460 / 1 1320
. 0000001473000000001 01.10.2013 09:05:13 450/ 1 1820
* WarenbereltSte”ung 1 0000001473000000002 01.10.2013 09:09:52450 / 1 1320
. Auslageru ng per Ba rcodescan L 0000001473000000003 01.10.2013 09:10:034560 /1 1320
0000001473000000004 01.10.2013 09:10:15450 /1 1320
° Auslagerungsvorschlag i 0000001473000000006 01.10.2013 09:10:20460 /1 1320
I 0000001473000000006 01.10.2013 09:10:26 450 / 1 1320




Versand

*  Automatische Disposition

e Ubersicht des Fertigungszeitpunkts
* Lagerbestandsanzeige pro Auftrag
*  Komissionierung

* LKW Verwaltung

*  Palettenkontenfiihrung

* Lademeterberechnung

*  Lagerabrufe

*  Rickwartsplanung aus dem LKW

. Lieferavis

[ ——y
IR YR PR
T

T

Curderstofien
Plaflersatien  Vo7ie
Semeighouse su Moter || Haguanau //

py
[ A Weld f
d ® L sud
Calw /" Gindettngel
-
Hecrerte|
Airrateg ) i
Nagoit [amivet

LW (LiBxH) 14000:2500x2500 - Lademeter(m): 13,78 von 14,00

Wamamsonsren
Mofi IROH200 13001600
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Mailing und Anschreiben
Direkte EXCEL Anzeige

Vom Anwender
MIS Designer

Betriebsergebnis

Vergleiche Vorjahr
Angebotserfassungsprotokoll
Umsatzanalysen
Auftragseingangskontrolle
Controlling

Abfall

Produktivitat

Lieferkontrolle

Management Information System  Bearbeiten

| &) & %= |
-+ Nachkalkulation
- Controling-Umsatz-Ahsatz Arikel
Controling-Umsatz-&bsatz Kunde
- Umsatz/dbsatz - Firma
- Atk el-Bnderungsprotokoll
[ Gebiet und &0
Umsatz/dbsatz je ADM
w Urnzatzddbsatz je Gebiet
- Umsatz/tbsatz nach Sorten
Controling Profitcenter
Cantraling-Angebotsdaten
=l Kunde/Lieferant
- Akl des Kuriden
Angebote des Artikels
Kalkulationsibersicht Artilee!
- Muftrage des Artkels
= Aufidge des Adikels - offen
- Auftransstatus
Lieferscheine des Auftranes

Optionen

=] @ =2 | E & SE SR

[

Umsatz/Absatz - Firma

ik}
0z
Summe:
Summe:
Summe:
i}
03
02
i}
04

2014
2014
2014
2014
23
2mz2
2011
2010
2010
2007
2008
2005

04
03

03
02
o

Umsatz
13377
1}

2617.05
334882

1}

1}
28715592
42374 44
5207E,05
9350
52076,05
7360
473.23
95948.63
E736.41
1660
1660
1962.64
5172368

oM
85427

0
234114
31954
1}

1}
1378018

15661 53

2869097
E45E 24
2869097
33z
556,37
£555.78
5755.49
129884
115319
2615.76
4500551

KG
36657

582 43
549,06

i]

i]
£398.21
-7302.84
1289277
277037
1289277
142505
272z
1393
246968
557.33
494,83
6251
2130595

£/
156

112
124
i]

i]
2084
i]
182
145
192
222
0.85
152
117
1.29
1.46
o7
115

£ita
3633.08
0
4432 87
416077
0

1}
4488692
1}
4038.85
3378
4038,85
5178,77
1733.05
3169,06
2727 64
304,37
339511
A77I7
2427 67

‘et offen

1}
1}
1}
o
o
o
o
o
i}
i}
i}
i}
i}
i}
i}
i}
i}
i}
0

HIVEAU

HA0.6
14341
109.43
3BTV
T7E7
18981
23905

99,86
24919

2646

2646
23386

2548

—
(B Wit ieiieies Sl = _

Yalkosten

oo oooo

4828
-29547.M
47590,23
2670,32
44257,23
3688,03
197.96
9962.22
270335
63493
634.93
847.8
20293.76



AGiONE

Kontakt

AGiONE GmbH
Peter Maierhofer
Geschaftsfihrer
Hans-Riedl-Str. 17

85622 Feldkirchen bei Miinchen

Mail: maierhofer@agione.de
Tel: +49 (0)89 21 909 56 22

www.agione.de

© 2018 AGIONE GmbH
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